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1 Allgemeine Hinweise

Fordersysteme der Serie LineDrive
entsprechen der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG. Insbesondere
ist die Norm DIN EN ISO 12100
beachtet.

Die LineDrive Vibratoren dienen zum
Antrieb von Vibrationsférderrinnen.

Die Konstruktion basiert auf einem
pneumatischen Kolbenvibrator.
Pneumatische Kolbenvibratoren sind
sehr gut regulierbar und stoppen beim
Abschalten des Vibrators sofort.
Deshalb eignen sie sich sehr gut als
Antriebe fur Dosierrinnen, da die
Forderung sofort nach dem
Abschalten stoppt (ohne Nachlauf).

Allgemeine Einsatzgebiete sind:
horizontale Forderung von Schuttgttern
unter beengten Platzverhaltnissen.

Wichtiger Hinweis:

Die Fordertroge fur LineDrives lassen
sich aus allen physiologisch unbe-
denklichen Materialien fertigen und
schnell und einfach reinigen. Dies
ermdglicht den Einsatz unter strengen
hygienischen Bedingungen in der
chemischen und pharmazeutischen
Industrie sowie der Lebensmittel-
branche.

Antriebsmittel sind saubere (gefilterte)
und geolte Druckluft oder Stickstoff.

Besondere Merkmale:

e Fur Olfreien Betrieb geeignet

e Schonende und gleichmafige
Férderung

Flache, kompakte Bauweise
Modular erweiterbar

Geringer Luftbedarf

Sehr niedriger Schallpegel

Vor dem Gebrauch der Netter Fordersysteme der Serien LineDrive ist

WICHTIG

__diese Betriebsanleitung vollstandig und sorgfaltig zu lesen und an-
s schlieBend in der N&he des Fordersystems aufzubewahren.

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte, wie
z.B. das der Ubersetzung, des Nachdrucks und der Vervielfaltigung der
Betriebsanleitung oder Teile daraus, sind vorbehalten.

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Hinweis- und Gefahrensymbole verwendet.

GEFAHR

verweist auf eine mogliche Gefahr, die den
Tod oder Korperverletzung zur Folge haben
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

verweist auf eine mogliche Gefahr, die Kor-

WARNUNG

perverletzung und/oder Materialschaden zur
Folge haben kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

1% WICHTIG

Hinweis mit besonders niitzlichen Informatio-
nen und Tips.

UMWELTGERECHTE
ENTSORGUNG

verweist auf die Verpflichtung der umweltge-
rechten Entsorgung.




2 Sicherheit

Bestimmungsgemale Verwendung:

LineDrive Antriebe sind zum Einbau in
Maschinen bestimmt. Diese Maschinen
nutzen Vibrationen zum Fo6rdern von
Schuttgitern.

Jede andere Verwendung gilt als nicht

bestimmungsgemals.

Qualifikation des Fachpersonals:
Die Montage, Inbetriebnahme, Wartung
und Stérungsbeseitigung der Fordersy-
steme ist nur durch autorisiertes, quali-
fiziertes Fachpersonal auszufiihren.

Jeder Umgang mit den Fordersyste-
men liegt in der Verantwortung des
Betreibers.

Es sind keine eigenstandigen Sicher-
heitseinrichtungen vorhanden.

Zubehdorteile, die den ordnungsgema-
3en Betrieb und die Sicherheit gewahr-
leisten, mussen eine fur den spezifi-
schen Verwendungszweck geeignete
Schutzart aufweisen.

Netter Druckluft-AulRenvibratoren erzeugen Vibrationen.

Der Betreiber von Vibrationsanlagen muf3 Arbeitnehmer gegen tatsachli-
che oder mogliche Gefahrdungen ihrer Gesundheit und Sicherheit durch
Einwirkung von Vibrationen schitzen.

Die Netter GmbH lehnt jede Verantwortung fur Sach- und Perso-
nenschaden ab, wenn technische Anderungen an dem Produkt
vorgenommen oder die Hinweise und Vorschriften dieser Betriebs-
anleitung nicht beachtet werden.

LineDrive Antriebe arbeiten mit Druckluft.

Luftzufiihrung trennen.

Stellen Sie sicher, daR wahrend der Montage die Druckluft abgestellt ist.
Vor sonstigen Arbeiten an den Vibratoren und an den Zuleitungen, die

Vor Inbetriebnahme mussen Schlauchleitungen fest verbunden sein.

Ein unter Druck stehender, sich I6sender Schlauch kann Verletzungen

verursachen.

[~ Die Fordersysteme der Serie LineDrive sind auf einer sauberen und pla-
WICHTIG nen Oberflache (£ 0,1mm Ebenheit) zu befestigen.

Quelle der Gefahr:

LineDrive Antriebe haben bewegte Teile auf beiden Seiten.

Mdogliche Folgen bei Nichtbeachtung:

fahr.

GEFAHR Vermeiden der Gefahr:

Zwischen den Montageauflagen und dem Gehause besteht Quetschge-

Das direkte Hineingreifen in den schwingenden Teil des LineDrive Antriebs
muss bauseits durch Schutzmalinahmen verhindert werden, z.B. durch

Abschirmungen.



3 Technische Daten

Typenbezeichnungen

NLD 25 ist die Standardausfuhrung.

Zulassige Betriebsbedingungen

Antriebsmittel

Saubere (Filter < 5 um, Qualitatsklasse 3
nach DIN ISO 8573-1), gedlte Druckluft
oder gedlter Stickstoff.

Betriebsdruck

2 bar bis 6 bar

Umgebungstemperaturen

5°C bis 60°C

Maximale Auflast:

30 kg

Schmierung:

LineDrive Antrieb

Die Fuhrungen sind regelmaRig (i.d.R.
monatlich) nachzuschmieren.

Empfehlung: OKS 476.

NLD 25 L Vibratoren sind flr den Betrieb
mit Olfreier, getrockneter Druckluft geeig-
net.

NLD L Ausfuhrungen sind fur den Betrieb
mit Olfreier, getrockneter Druckluft bei Ein-
haltung der Druckluftqualitat, Filter < 5 um,
Qualitatsklasse 3 nach DIN ISO 8573-1
geeignet.

Luftverbrauch:

10 I/min bis 25 I/min

NLD 25 A Auflager sind als Unterstiitzung

Lange der Rinne:

fur langere Rinnen oder auch fir groRere >2 m
Auflasten geeignet. Maximale Auflast:
30 kg

R
I".:
WICHTIG

Die zulassigen Umgebungstemperaturen durfen wahrend des Betriebes nicht
unter- oder Uberschritten werden. Hohere und niedrigere Temperaturen sind
nur nach erfolgter Beratung und schriftlicher Zustimmung durch die Anwen-
dungstechniker der Netter GmbH mdoglich.




Abmessungen [mm]

Fordertrog

Montageplatte == 71

Antriebseinheit

Grundplatte

98
86
81

120,2

135
160

169 —

Auflager | |




4 Aufbau und Wirkungsweise

Die Fordersysteme LineDrive sind fur
den schnellen Bau von Fdrderrinnen
geeignet. Sie bestehen im wesentlichen
aus einem modifizierten Netter Druckluft-
Kolbenvibrator 4 der Serie NTK.

Der Kolben des Vibrators fuhrt horizon-
tale Schwingbewegungen aus.

Die unterschiedlichen Bewegungsge-
schwindigkeiten des Kolbens, langsame
Vorwarts- und schnelle Ruckwartsbewe-
gung, bewirken die Aufhebung der Haft-
reibung und die Bewegung des Materi-
als auf dem Fordertrog.

Das Material wird in Richtung des in das
Gehéause einfahrenden Kolbens bewegt.

Der Fordertrog 5 (vom Kunden oder
nach Kundenangaben gefertigt) wird auf
der Montageauflage oder der Montage-
platte montiert.

Der Forderstrom (Menge/Zeit) wird
durch die Regelung der Frequenz und
der Schwingbreite bestimmt. Beide sind
getrennt voneinander einstellbar.

Die Frequenz ist mit dem zur optiona-
len Wartungseinheit gehdrenden
Druckregler einstellbar Die Wartungs-
einheit versorgt den Vibrator mit saube-
rer (gedlter) Druckluft.

Die Fordergeschwindigkeit (Schwing-
breite) ist durch die Regelung einer
optionalen Zuluft- oder Abluftdrossel
einstellbar.

Zur Betétigung ist ein 3/2-Wegeventil
vorzusehen, um einen einwandfreien
Start zu gewahrleisten. Ebenfalls wird
durch dieses Ventil ein sofortiger Still-
stand beim Abschalten erreicht (nicht
im Lieferumfang enthalten).

F(')'rderricht,_,n

‘\g

1 LineDrive

2 Druckluftanschluf3

3 Drosselschalldampfer

4 Druckluft-Kolbenvibrator

5 Fordertrog

3/2-Wegeventil (optional)
Wartungseinheit (optional)

LineDrive Antrieb mit Montageauflage

Montageauflage

LineDrive Antrieb mit Grund-
platte und Montageplatte

Montageplatte
Grundplatte




5 Transport und Lagerung

—
Ios

Kontrollieren Sie die Verpackung auf eventuelle Transportschaden.
- Bei Schaden an der Verpackung prifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit
WICHTIG | yund eventuelle Schaden. Informieren Sie bei Schaden den Spediteur.

Die Gerate werden montagefertig verpackt.
Das Typenschild befindet sich auf dem
Antrieb. Beim Transportieren der For-
dersysteme ist darauf zu achten, dald
sie keinen starken Sto3en oder Schwin-
gungen ausgesetzt werden.

Die Lagerung soll in trockener und
sauberer Umgebung erfolgen.

Verpackung

Die Verpackung schiitzt das Gerat vor
Transportschaden. Die Verpackungs-
materialien sind nach umweltvertragli-
chen und entsorgungstechnischen Ge-
sichtspunkten ausgewahlt und deshalb
wiederverwertbar.

Wenn der Vibrator langere Zeit auf La-
ger gehalten werden muf3 (bis zu max.
zwei Jahren), darf die Temperatur im
Lagerraum nicht unter +5°C und nicht
Uber +40°C liegen und die relative Luft-
feuchte nicht Gber 60% ansteigen.

Die Ruckfuhrung der Verpackung in
den Materialkreislauf spart Rohstoffe
und verringert das Abfallaufkommen.



6 Montage

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dal3 wahrend der Montage oder bei sonstigen Arbeiten
am Vibrator und an den Zuleitungen die Druckluft abgestellt ist.

Befestigen Sie den LineDrive am Boden oder an einer Gegenmasse
die mindestens 5 mal schwerer ist als das Gesamtgewicht des Line-

wicHTic Drive mit Férdertrog. Das Forderverhalten verbessert sich durch eine

WARNUNG

WICHTIG

WICHTIG

moglichst groRe Gegenmasse.

Die Montageflachen missen absolut plan sein (+ 0,1mm Ebenheit), damit
der Antrieb und das Auflager ganzflachig aufliegen und beim Anziehen der
Befestigungsschrauben keine Verspannungen im Gehause auftreten.

Fur unebene Flachen (Ebenheit
>0,1 mm) ist die Grundplatte zu
verwenden. Die Einstellschrauben
der Grundplatte dienen zum Ausglei-
chen von Unebenheiten, damit keine !
Verspannungen im Antrieb und im
Auflager auftreten.

Wir empfehlen die Verwendung von Netter NBS-Schraubverbindungen
bestehend aus Schraube, spezieller Sicherungsscheibe und ggf. Mutter,
zur sicheren Befestigung.

Die Montage kann auch mit Befestigungsschrauben der Festigkeitsklasse
8.8 (DIN 931 oder 933) erfolgen. Diese mussen mit geeigneten Siche-
rungsmitteln gesichert und in regelmafiligen Abstdnden (i.d.R. monatlich)
Uberpruft bzw. nachgezogen werden.

F6rderrichtung

Beachten Sie bei der Montage des Fdrdertrogs unbedingt:

Der Trog wird mit doppelseitigem Klebeband auf dem Schlitten befestigt.
Sind dennoch Schraubenverbindungen erforderlich, besteht die Moglichkeit
den Trog direkt mit der Montageplatte zu verschrauben.

Das Antriebsmedium mull sauber sein
(Filter <5 pm, Klasse 3).

Ungefilterte Druckluft fihrt zu hoher Abnutzung,
zur Schalldampfer-Verstopfung und zum kom-
pletten Ausfall des Vibrators. Die Wartungsinter-
valle verkirzen sich.

Filter empfohlen
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WICHTIG

Beachten Sie bei der Montage von mehreren LineDrive Antriebsein-
heiten und zusatzlichen Auflagern unbedingt:

Montieren Sie die Antriebseinheiten und Auflager parallel hintereinander.

Gleichen Sie Unebenheiten und unterschiedliche Hohen mit den Grund-
platten aus.

Troglange

—_—

max. 1.000 mm F_ == 7 4| [max. 1.000 mm

Ab einer Uberhdngenden Troglange
von 1.000 mm ist der Trog mittig auf
der Antriebseinheit zu befestigen.

I oy
L

WICHTIG

Ab einer Troglange von 2.300 mm ist
zusatzlich ein Auflager (NLD 25 A)
Zu verwenden.

Sehr lange Troglangen kénnen durch die Reihenschaltung mehrerer
LineDrive Antriebseinheiten angetrieben werden.

—b.

D i =3

Auflast

<
Die Auflast darf pro Antriebseinheit -

max. 30 kg nicht Gberschreiten.

o
v

= Al

—
Io:

Die Maximale Auflast bei einer tber-
hangenden Troglange von 1.000 mm
ohne Auflager betragt 10 kg.

I
Y

© = [1.000 mm

(R m=m—

WICHTIG

GrolBere Auflasten sind mit einem
Auflager (NLD 25 A) moglich.

Die maximale Auflast von 30 kg darf
nicht Uberschritten werden.

T
<

8
&

(===

Auflasten groRRer als 30 kg sind mdglich, jedoch darf auch hier die Auflast
pro Antriebseinheit von max. 30 kg nicht Gberschreiten.

—b.

D i =3

=T
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Standard-Installation

Installation mit Zeitglied und Regler fur grof3e Auflasten
Druckregler

X
E

4

Betriebsdruck
2.B. 3,0 bar \% @

L Zeitglied zur Um-
schaltung zwischen
Start- und Betriebsdruck

N
b
b
-

4

- 1 n
1 33

[

zﬁﬂ% m
3 Wartungseinheit

i gﬂt l:)rud I?r
ystemdru
Z— Startdruck
z.B. 6,0 bar

-,
1
| FS——

Checkliste fur Montage:

1) Gerat auf einer sauberen und planen Oberflache aufstellen und
Befestigen (Grundplatten verwenden).

2) Foérdertrog montieren (bei Bedarf).

3) Wartungseinheit, Ventil, Zuleitung montieren.

4) Befestigungsschrauben gesichert? Priifen!

11



7 Inbetriebnahme / Betrieb

Zur Betatigung ist ein 3/2-Wegeventil
vorzusehen.

ten des zu fordernden Materials, kann
mit einer in die Abluftleitung eingebau-

. . : ten Drossel geregelt werden
Der KoIbenwbr_ator startet mit geringem (Schwingbreite).
Druck (2 bar), je nach Gewicht des Tro- _ _ _
ges und der Auflast. Fir groRe Aufla- Die Grundeinstellung der Fdorderlei-

sten ist eine Anlaufsteuerung erhaltlich. stung ermitteln Sie durch

Die Frequenz ist mit dem Druckregler e Regulierung des Arbeitsdruckes
der Wartungseinheit prézise einstell-

e Einstellen des Druckreglers
bar.

Die Abstimmung des Forderstroms, auf * Regelung der Abluftdrossel.

die spezifischen Reibungseigenschaf-

Fur die NLD Vibratoren wird gedlte Druck-
luft empfohlen.

Bei Verwendung von getrockneter Druckluft
und bei extremen Umgebungsbedingungen
ist das Vorschalten eines Nebel6lers vorge-
schrieben.

|z
WICHTIG | Olschmierung:
Nebeldler fullen mit sdure- und harzfreiem
Druckluftol, 1ISO-Viskositatsklasse gemar3
DIN 51519, VG 5 bis VG 15.
NLD 1-2 Tropfen/min
Empfehlung: Kltber ,AIRPRESS 15" fur

Temperaturen bis 60°C.

Ol:
ISO VG5 = 5 ¢cSt/40°C
(Shell Tellus C5)

ACHTUNG:

Tropfenzahl einstellen, wahrend das Gerét lauft.

Erst nach Einstellung und einwandfreier Funktion des Nebeldlers ist das
Gerat betriebsbereit.

=i

WICHTIG

NLD L Ausfuhrungen sind fir den Betrieb
mit Olfreier, getrockneter Druckluft bei
Einhaltung der Druckluftqualitat, Filter
<5um, Qualitatsklasse 3 nach
DIN ISO 8573-1 geeignet.

WICHTIG

Filter vorgeschrieben!

12



Checkliste fir Inbetriebnahme:

1). Vor Anstellen der Druckluft Schlauchverbindungen prifen.

2). Gewlnschte Frequenz am Druckregler einstellen.

3). Gewunschten Forderstrom produktspezifisch mit Druckregler und
durch Zuluft- oder Abluftdrosselung einstellen.

4). Falls vorhanden Nebel6ler einstellen.

5). Nach einer Stunde Betriebszeit sind die Befestigungsschrauben und

Druckluftzuleitungen nachzuziehen bzw. zu tberpriifen. Danach sind

& \ die Befestigungsschrauben und Druckluftzuleitungen regelmafig

WARNUNG (i.d.R. monatlich) zu Uberprifen und gegebenenfalls nachzuziehen.

13



8 Wartung / Instandhaltung

WARNUNG

Vor jeder Inspektions- oder Wartungsarbeit Druckluft abstellen und gegen unbe-
absichtigte Anstellung sichern!

Wartungsplan

GEFAHR

WICHTIG

WICHTIG

Schraubverbindungen sind nach eine Stunde Be-
triebszeit (nach erstmaliger Inbetriebnahme) und da-
nach regelmaRig zu tberprifen, gegebenenfalls nachzu-
ziehen und mit Loctite zu sichern.

Schraub-
verbindungen

Auf Durchlassigkeit und Knickstellen tberprifen. Wenn
notig, reinigen und Knickstellen entfernen.

Reinigen und auf Funktion Gberprtfen.
Auf Funktion Gberprufen.

Sicherstellen, dal? Nebel6ler vorschriftsmafig arbeitet
(Inhalt nimmt ab? Tropfenzahl/h?). Ol nachfillen.

Zuluftleitungen

Schalldampfer
Vibration prifen

Nebelodler

Filter der
Wartungseinheit

Filtereinsatz erneuern, Filter bei Bedarf entleeren, Filter-
einsatz reinigen (auswaschen).

Die Fuhrungen des LineDrive Antriebs sind regelmaRig
(i.d.R. monatlich) nachzuschmieren. Empfehlung: OKS
476. Die Schmierintervalle sind unter erschwerten Be-
triebsbedingungen zu verkirzen.

Fuhrungen

Die Wartungsintervalle hangen im Wesentlichen von der Betriebsdauer und der
Reinheit des Antriebsmediums ab.

Insbesondere in den mit 6lfreier und/oder mit getrockneter Druckluft betriebenen
Geraten NLD L kann sich durch verstarkten Abrieb einen Belag bilden, der die
Funktion bremst.

Die Wartungsintervalle verkirzen sich mit der Laufzeit des Vibrators.

Reinigung:

LineDrives kénnen aul3erlich mit Wasser gereinigt werden, wenn die Abluft abge-
leitet wird oder die Abluftéffnungen verschlossen werden. Das Wasser darf nicht
in die Fuhrungsbuchsen und nicht tGber die Schalldampfer in den Vibrator drin-
gen. LineDrive Antriebe der Serie NLD sind nach einer Reinigung kurz zu betati-
gen.

14




9 Storungsbeseitigung

Storung |mogliche Ursachen |[Fehlersuche Abhilfe
Kein An-|Anschluf3 vertauscht. Siehe Abbildungen unter | der Lufteingang ist an der Dek-
lauf Kap. 4 ,Aufbau und Wir- | kelseite,
kungsweise* der Ausgang an der Kolbenseite.
Luftversorgung Prufen, ob genug Druck | Es muf3 ein 3/2-Wegeventil sein,
vorhanden ist. Ventil|dall die Zuleitung zum Geréat
prufen. entliiftet.
Leitungsquerschnitte Mindestquerschnitte siehe Angaben unter ,Montage*.
beachten
Abluft zu sehr gedros- | Drossel und Schall- Drossel  weiter  aufmachen.
selt. dampfer Schalldampfer reinigen.
Verspannung bei Mon-|Prifen, ob die Auflage- | Fur unebene Flachen Grundplat-
tage flache plan ist. te verwenden.
Kein An-|Verspannung bei Mon- | Prifen, ob die Auflage-|Fur unebene Flachen Grundplat-
lauf tage flache plan ist. te verwenden.
(Antrieb Antrieb  und Auflager
und Auf- parallel  hintereinander
lager) montieren.
Schmierung fehlt Fihrungen regelmafllig nach-
schmieren.
Klappern |Schrauben lose. Schrauben an Kolben |Prifen Sie die Schrauben an
und Gehéduse Kolben und Gehause.
Lei- Schmierung fehlt. Funktion des Olers pru-|Oler eistellen, wenn gedlte
stungs- fen Druckluft vorgeschrieben ist.
abfall
Geréat verschmutzt. Belag Demontieren, Belag entfernen.
Verschleild Gerat und Kolben auf|Einzelteile oder Gerat austau-
sichtbaren  Verschleil3 | schen.
prufen.
Auslegung Ist die GroRRe richtig ge- | Gerategrol3e andern.
wahlt?
Druck zu gering. Druck am Gerateeingang | Druck erhéhen wenn notig.
wahrend des Betriebes
prufen.

15




10 Ersatzteile

Wenn Sie Teile bestellen, machen Sie bitte folgende Angaben:

1. Typ des Gerates

2. Beschreibung und Position des Ersatzteiles

3. Gewilnschte Menge

11 Zubehor

Folgendes Zubehor (auf Anfrage) ist fur Fordersysteme LineDrive lieferbar:

Beschreibung

Bemerkung

Schlauchmaterial und
Verschraubungen

Auflager
3/2 Wege-Ventile
Wartungseinheiten

Arbeitszeit-
Pausensteuerungen

Fettpresse
Sonderausfuhrungen:

fur Luftzufuhr bzw. -ableitung, in verschiedenen Qualita-
ten und Abmessungen

zum Abstltzen langer Troge

fur elektrische, pneumatische und manuelle Betatigung
Filter-Regler-Oler

Elektrisch oder pneumatisch, fur Intervallbetrieb

fur die Nachschmierung

Vibratoren sind lieferbar fir extreme Temperaturberei-
che, in kpl. Edelstahlausfiihrung fur den Einsatz in ag-
gressiver Atmosphare, fir hdheren Frequenzbereich
(HF-Ausfuhrungen). Informationen auf Anfrage.

12 Entsorgung
Materialspezifikationen:

Alle Teile des Fordersystems kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden

e Gehause, Deckel, Montageplatte: =  Aluminium

¢ O-Ringe: =  Perbunan

e Fuhrungswelle, Druckfeder: =  Edelstahl

e Wartungseinheit: — siehe technisches Datenblatt
e Schrauben: —  Edelstahl

e Schalldampfer: =  Kunststoff

e Alle Produktfihrenden Teile =  Edelstahl

Die gultigen Entsorgungspreise erhalten Sie auf Anfrage.

@ Alle Gerate kdnnen tUber die Netter GmbH entsorgt werden.

13 Anlagen

Anlage(n):
Einbauerklarung

Weitere Informationen auf Anfrage
lieferbar:
Prospekt Nr. 47 u.a.m.

16




